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Pret netin € *
mm mm mm mm mm freze
2 6-16 4 5 1.000 149.00 154.00
@ 6-12 4 4 2.000 93.00 96.00
6000 6.000 57.000 15000  21.000 4 5 6.000 67.00 69.00
8000 8000  63.000 20.000  27.000 4 5 8.000 89.00 91.00
10.000 10.000  72.000  24.000  32.000 4 3 10.000 82.00 84.00
12.000 12.000 83.000  28.000  38.000 4 5 12.000 104.00 107.00
16.000 16.000 104.000 36.000  44.000 4 B 16.000 178.00 182.00
Duritate Adaos pe lung.**  Adaos pe raza Viteza aschiere fz (mm/z) cu @ nom.
ap max. ae Ve 3 6 8 10 12 16 20 25
<850 N/mm2 2xd 0.3xd 280 0.015 | 004 | 0.05 \ 0.06 \ 007 | 0.1 \ 0.12 \ 0.14
. 2xd 0.25xd 180 0015 | 003 | 005 | 006 | 007 | 01 | 01 | 013
<750 N/mm2 2xd 0.2xd 150 0.015 | 003 | 0.04 \ 0.05 \ 006 | 0.07 \ 0.09 \ 0.12
M
> 750 N/mm2 2xd 0.15xd 100 0015 | 003 | 0.04 ‘ 0.05 ‘ 0.06 | 0.07 ‘ 0.09 ‘ 0.12
<1300 N/mm2 2xd 0.15xd 130 0.016 | 0.025 | 0.035 ‘ 0.05 ‘ 006 | 008 ‘ 0.1 ‘ 0.12
> 1300 N/mm? 2xd 0.1xd 35 0.01 | 0.015 | 0.025 ‘0.035 ‘0.042 0.05 ‘ 0.08 ‘ 0.12

Pentru o evacuare si durabilitate optima se recomanda racire periferica de tip “Gihrojet”.
**La o frezare canal pana,pana la o adancime de ap 0.8xd Vc si fz se scad pana la 30%.
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| Nr. articol | | 6777 6781
GD 106 106
d1h10 | d2h6 1 2 13 Z Nr.de | Nr.Cod _
Pret netin € *
mm mm mm mm mm freze

6000 6.000 65000 24.000  29.000 4 E 6.000 77.00 79.00

8000 8000 75000 32.000  39.000 4 5 8.000 103.00 105.00

10.000  10.000  90.000  40.000  50.000 4 9 10.000 92.00 94.00

12.000 12.000 100.000 46.000  55.000 4 3 12.000 118.00 121.00

16.000 16.000 108.000 55.000  60.000 4 3 16.000 199.00 203.00

Duritate Adaos pe lung.**  Adaos pe raza Viteza aschiere fz (mm/z) cu & nom.
ap max. ae Ve 3 6 8 10 12 16 20 25
<850 N/mm2 3xd 0.2xd 280 0.015 | 004 | 0.05 \ 0.06 \ 007 | 0.1 \ 0.12 \ 0.14
. 3xd 0.15xd 180 0015 | 003 | 005 | 006 | 007 | 01 | 01 | 013
<750 N/mm?2 3xd 0.15xd 150 0015 | 0.03 | 0.04 ‘ 0.05 ‘ 006 | 0.07 ‘ 0.09 ‘ 0.12
M

>750 N/mm2 3xd 0.1xd 100 0015 | 003 | 0.04 ‘ 0.05 ‘ 0.06 | 0.07 ‘ 0.09 ‘ 0.12
<1300 N/mm2 3xd 0.1xd 130 0.016 | 0.025 | 0.035 \ 0.05 \ 0.06 | 0.08 \ 0.1 \ 0.12
> 1300 N/mm? 3xd 0.05xd 35 0.01 | 0.015 | 0.025 ‘0.035 ‘0.042 0.05 ‘ 0.08 ‘ 0.12

Pentru o evacuare si durabilitate optima se recomanda racire periferica de tip “Gihrojet”.
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SOLUTII TESIRE SISTEME MODULARE SERVICII
SPECIALE

SC GUHRING SRL

Str. Europa Unita, Nr.6 Sibiu Tel. 0269 / 503 100 info@guehring.de
ROMANIA Fax 0269 /503 190 www.guehring.de



